Лекція №16
Тема: СУЧАСНІ ТЕХНОЛОГІЇ ТА МЕТОДИ ОПОРЯДЖЕННЯ ВИРОБІВ З ДЕРЕВИНИ 
Література:1). с. 10-26, 4). с. 21-50, 5). с. 56-68, 7). с. 10-200.

1. Опорядження – це кінцева операція при виготовленні виробів із деревини. Опорядження включає в себе два етапи: підготовка поверхні виробу до опорядження (шліфування, шпаклювання) і опорядження (лакування або фарбування).

Розрізняють прозоре і непрозоре покриття дерев(яних виробів.

При прозорому опорядженні на деревину наносять захисну декоративну плівку. При цьому текстура деревини зберігається і часто стає ще виразнішою. Прозоре покриття здійснюється прозорими лаками, синтетичними плівками, політурами інколи восковими мастиками та маслами на деревині цінних і твердолистяних порід.

При непрозорому опорядженні захисна плівка непрозора повністю закриває текстуру і колір деревини. Прозоре покриття здійснюється пігментованими фарбами (олійними, емалевими тощо) по деревині малоцінних і хвойних порід.

Усі лакофарбові матеріали можна поділити умовно на основні і допоміжні. До основних належать олійні і емалеві фарби, лаки і політури.

До допоміжних належать ґрунтовки, шпаклівки, розчинники, розріджувачі, сикативи, пластифікатори.

Олійні фарби бувають густо терті і готові до вживання. Густо терті фарби перед використанням розводять оліфою до робочого стану. Якість олійних фарб і тривалість висихання їх залежить від виду оліфи, якою розводять фарбу.

За способом виробництва оліфи бувають натуральні, згущені і синтетичні. Натуральні оліфи застосовують для приготування високоякісних фарб і віконної замазки. Тривалість повного висихання натуральних оліф становить 24 години. Згущені оліфи, крім олії, містять велику кількість різних домішок, які погіршують якість оздоблювальної плівки. Тривалість повного їх висихання становить 20-24 години. Синтетичні оліфи виробляють з різних плівко утворюючих матеріалів синтетичним шляхом. Ці оліфи мають темний колір, і тому застосовують їх тільки для приготування темних фарб. Тривалість висихання таких фарб становить від 24 до 72 годин.

Щоб прискорити висихання, в олійні фарби добавляють сикативи №63 – ясний і №64 – темний. Використовуючи сикативи слід пам’ятати, що наявність їх у фарбі погіршує якість плівки і тому добавляти їх у фарбу потрібно лише в крайньому разі і не більше 10-12% від загальної ваги фарби.

Емалеві фарби являють собою пігменти на оліфі або розчиннику і розведені потім лаком. Застосовують емалеві фарби для оздоблення металевих, дерев’яних, кам’яних і поштукатурених поверхонь.

Емалеві фарби поділяють на фарби загального призначення, алкіні, епоксидні та інші. Емалеві фарби загального призначення марки ГФ-230 випускаються промисловістю 27 кольорів. Застосовують їх для внутрішніх робіт. Тривалість висихання їх становить близько 72 годин. Емалеву фарбу марки КФ-252 сірого кольору застосовують, в основному, для оздоблення металевих і дерев’яних поверхонь всередині приміщення. Висихає вона за 48 годин.

Облагороджена поверхня деревини в залежності від виду покриття, товщини лакової плівки, якості обробки може бути глянцевою з “дзеркальним ” блиском і матовою з рівномірним “шовковистим ” блиском.

В залежності від матеріалів, які застосовують і методів оздоблення поверхні розрізняють 4 класи прозорих лакових покриттів: 

- покриття класу 1 виконується в основному поліефірними лаками та іншими прозорими оздоблювальними матеріалами. При цьому глянцеве покриття отримують при ретельному поліруванні лакових плівок, а матові – нанесенням спеціального лаку, який робить поверхню матовою. Товщина плівок для облагороджування поліровки лаком дорівнює 250 мкм (нітроцелюлоз ним 180 мкм);

- покриття класу 2 виконується будь-якими лаками. Глянцеві – поліруванням, матові нанесенням лаку, який робить поверхню матовою. Товщина плівки дорівнює 100-120 мкм;
- покриття класу 3 виконується будь-якими лаками. Глянцеві покриття не облагороджуються, або облагороджуються легким розрівнюванням, а матові – виконуються лаками, що роблять поверхню матовою. Товщина плівки рекомендується 60-80 мкм;
- покриття класу 4 наносять на внутрішню поверхню виробів. Ці покриття виконують тільки захисні функції. Товщина плівки дорівнює 30 мкм. 

Фанеровані і нефанеровані дерев'яні вироби перед лакуванням або поліруванням треба відповідно підготувати, тобто відшліфувати поверхні, відбілити, підмазати і заповнити пори. Вироби з деревини твердих порід іноді перед шліфуванням циклюють, тобто знімають невеликі нерівності стальною пластинкою — циклею, яка має гострі грані.

2. Шліфування деревини. Дерев'яні вироби шліфують за допомогою скляної або піщаної шкурки. Корундові, наждачні та інші шкурки темного кольору залишають темний пил, який забруднює деревину.

Спочатку шліфують шкуркою з крупними зернами (№46-60-80), а потім з дрібнішими (№100-120-140). Шкурку з дрібними зернами (№170-200-280) застосовують переважно для шліфування лакових покриттів. Шліфують за допомогою дощечки - шліфка розміром 200Х50Х30 мм. До неї знизу прикріплюють тверду повсть, гуму або шкіру. Дощечку обгортають шкуркою, яку притискують до поверхні.

Добре відшліфована дерев'яна поверхня гладенька і чиста, але навіть на ній є розриви волокон, які при лакуванні або поліруванні піднімаються. Щоб видалити ці волокна, відшліфовану поверхню зволожують, просушують знову шліфують уздовж волокон дрібнозернистою старою шкуркою. Для видалення ворси з деревини хвойних порід замість води використовують ацетон, який швидко висихає. Остаточно видаливши ворсу з фанерованих виробів, перевіряють, чи не відклеїлась вона від основи.

3. Підмазування та ґрунтування. Підмазування. Якщо на поверхні є механічні пошкодження, тріщини тощо, її підмазують. Іноді підмазують для покриття торців і напив торців. Найчастіше використовується деревне борошно, яке утворюється підчас шліфування деревини, або дрібна тирса, змішана з столярним клеєм. Деревне борошно можна замінити іншими наповнювачами: крейдою, пемзою, тальком. Використовують і каніфольну підмазку такого складу, масові часини: каніфоль – 6; цинкові білила – 3; деревне борошно – 1; фарба (умбра, вохра) 0,1—0,3.

Виготовляючи підмазку, спочатку треба старанно змішати білила, фарбу і деревне борошно, а потім розплавити каніфоль і додати до неї цю суміш. Підмазку використовують тільки в розігрітому стані для місць, які не зазнаватимуть ударів. Перевагою цієї підмазки є те, що вона може довго зберігатися.

Для шпарування щілин можна використати сургуч різних кольорів або пластилін. Перед нанесенням їх розігрівають і накладають на потрібне місце шпателем.

Заповнення пор не є обов'язковою операцією перед лакуванням або поліруванням, але широко застосовується для того, щоб зменшити витрати лаку і політури.

Для велике пористих порід деревини використовують: пемзу (порошок), устояну крейду, віск, тальк, каніфоль, а для дрібнопористих – лак, політуру або оліфу з домішкою пудри з пемзи.

Найчастіше для заповнення  пор використовують пемзу. Якщо два куски пемзи потерти один об другий, утвориться пудра, яку змочують лаком або політурою і заповнюють пори деревини.

Крім природної, є штучна пемза, спресована в шматки. Вона класифікується за твердістю і величиною зерен. За твердістю штучна пемза буває таких марок: I — м'яка, ІІ—середня, ІІІ — тверда, IV — дуже тверда. За величиною зерен: 1—крупна, 2—середня, 3—дрібна, 4—пудра.

Для заповнення пор використовують м'яку, дрібнозернисту пемзу або пудру [29].

Промисловість випускає поро заповнювачі ЛК, ПМ-ІІ і КФ-І для оздоблення велике пористої деревини дуба, ясена, горіха та ін.

4. Ґрунтування. Поро заповнювачі у вигляді паст або розчинів називають столярними ґрунтовками. Склад безбарвної ґрунтовки такий, масові частини: лак олійний – 14 ч.; скипидар або уайт спірит – 4 ч.; пемза або важкий шпат – 82 частин.

Інколи ґрунтовку фарбують під колір деревини. Так, для заповнення пор на горіховій деревині використовують таку пасту, масові частини: лак олійний – 12; скипидар або уайт-спірит – 4; пемза або гіпс – 84; охра -4.

Для дубової деревини до цієї ґрунтовки додають 0,5 масової частини умбри, а охри зменшують до 1,5 масової частини.

Широко використовують для заповнення пор воскові, парафінові і каніфольні мастики, склад яких подано в таблиці.

На водяній бані спочатку розплавляють віск, парафін або каніфоль, а потім, знявши з вогню, доливають розчинник—скипидар, уайт-спірит або бензин, перемішують, поки не утвориться однорідна сметано подібна маса. Використовують переважно при температурі 20—25°. Якщо мастика рідка, її залишають у відкритій посудині, щоб частина розчинника випарувалась.

Промисловість випускає ґрунтовки - емульсії ГМ-11, ГМ-12, ЦНДІМОД-54 та інші.

Поро заповнюючи пасти або емульсії наносять жорсткою щіткою або гумовим шпателем впоперек волокон. Зайву пасту знімають також шпателем і ретельно протирають поверхню чистою м'якою ганчіркою вздовж волокон.

Сухий поро заповнювач (пемза) наносять на поверхню потроху крізь марлевий мішечок або шовкове сито. Порошок у пори втирають тампоном (як і при поліруванні), змоченим рідкою політурою, роблячи колові рухи, щоб не залишити огріхів, і добре притискаючи його до поверхні, поки всі пори не будуть заповнені. Насипати зайву кількість пемзи або іншого поро заповнювача не слід, бо пемза збивається у грудочки, які прилипають до поверхні.
Воскові і каніфольні мастики

	Компоненти 
	Рецепти мастики, масові частки

	
	№1
	№2
	№3

	Віск бджолиний
	4
	
	

	Скипидар або бензин
	6
	
	

	Уайт-спірит
	
	4
	4

	Парафін 
	
	6
	

	Церезин 
	
	
	5,5

	Каніфоль 
	
	
	0,5


Після заповнення пор поверхню остаточно шліфують вздовж волокон спрацьованою шкуркою №120 або 140, або морською травою, кінським волосом, сухим хвощем. Для цього політуру №13 фільтрують, наливають у широку посудину і дають їй усохнути наполовину, тобто виготовляють високоякісний шелак, яким вкривають всю поверхню виробу.

Підготовлену таким способом поверхню лакують або полірують.

5. Лакування — один з найбільш поширених способів прозорого оздоблення деревини. Поверхню вкривають тоненькою прозорою плівкою лаку, крізь яку видно текстуру деревини. При цьому тонка плівка щільніша і блищить, а в товстій при висиханні утворюються непомітні тріщини, через що покриття втрачає  свій блиск.

Для оздоблення деревини застосовують лаки спиртові, нітро- та поліефірні.

Олійні лаки наносять на поверхню пензлем або фарборозпилювачем. Шар лаку висушують протягом 8—48 год. (залежно від властивостей). Коли перший шар лаку висохне, поверхню легенько шліфують уздовж волокон, стирають або здувають пил і наносять другий шар. Так само наносять третій і четвертий шари. Щоразу плівку добре просушують, шліфують, видаляють пил, а потім лакують. Останню плівку не шліфують.

Спиртові лаки рідші, ніж олійні, тому їх наносять на поверхню тампоном з вовни або шерстяних ниток, які загортають у полотнину або марлю. Лак наливають на тампон (а не вмочують), а потім наносять на оздоблювану поверхню. Плівка з спиртового лаку висихає протягом 2 годин.

Якщо при лакуванні утворюються смуги — це означає, що лак густий і його треба розбавити спиртом. Нерівномірний глянець свідчить про неоднакові нанесення лаку або погане закриття пор.

Нітролаки утворюють тонку плівку, тому їх наносять 8-10 шарами. Для цього поверхню за один раз тричі вкривають нітролаком, висушують протягом 2 годин і шліфують. Після цього вдруге покривають трьома шарами лаку, висушують і шліфують; за третім разом наносять останні шари.

Поверхню, вкриту нітролаковою плівкою, можна відшліфувати, а потім нанести розпилюванням тонкий шар розчинника. Це також утворює добрий глянець.

Напив поліруванням або лакуванням з напив - поліруванням утворюють поверхню блискучішу, ніж при звичайному лакуванні. Треба останні шар лаку, як і попередні, трохи відшліфувати і полірувати шелаковою політурою. Внаслідок цього утворюється красива глянцева поверхня. Знежирюють поверхню тампоном, трохи зволоженим спиртом, після чого вона набуває дзеркального блиску.

6. Шліфування лакового покриття. Лакове покриття шліфують шкурками №170—200 і дрібнішими.

Шліфування шкурками може бути сухим і мокрим. При мокрому шліфуванні шкурку і поверхню зволожують водою (якщо шліфують водостійкими шкурками) та сумішшю води 1 гасу (1:1) або скипидаром (якщо застосовують звичайні неводостійкі шкурки). Шкуркою щільно обгортають шліфом і водять ним уздовж волокон, злегка натискуючи. 

Шліфування пемзо-восковими брусками застосовують при відсутності шкурки потрібних номерів. Пемзовий порошок просіюють через густе шовкове сито (№200-330) і виготовляють пасту, масові частини: віск – 46; пемза (порошок) – 54.

До розтопленого воску додають пемзовий порошок, добре перемішують і розливають у форми. Спочатку поверхню виробу змащують машинним маслом, а потім шліфують пемзо-восковим бруском так само, як і шкуркою.

Після шліфування (коли вся поверхня буде мато​вою), поверхню протирають чистою м'якою ганчіркою, видаляючи рештки масла.

Щоб надати лаковим покриттям дзеркального вигляду, їх полірують пастами, такими самими як і для полірування металів.

7. Полірування. Внаслідок полірування політурами утворюється дзеркальний блиск, чіткіше проявляється текстура деревини і її колір. Застосовують його переважно для  оздоблення цінних меблів, на деталі яких наносять тоненький шар політури. Полірують деталі тричі після ґрунтування.

Для полірування застосовують переважно шелакову політуру, яку наносять тільки шерстяним тампоном, обгорнутим лляною тканиною. На тампон наливають політури стільки, щоб при натисканні на нього палець тільки зволожувався. Зроблений таким тампоном мазок одразу ж висихає. Якщо мазок жирний з маленькими пухирцями, це означає, що на тампоні багато політури. У такому випадку політура в окремих місцях може розчинити раніше нанесену плівку.

Полірують заґрунтовану поверхню тампоном, рухаючи його по колу так, щоб кожний наступний мазок лягав поряд з попереднім. Щоб тампон не прилипав до поверхні, на нього наносять 2-3 краплі соняшникової або лляної олії. Багато олії наливати не слід, бо тоді зверху політури утвориться плівка, що перешкоджає висиханню. Перший раз полірують заґрунтовану поверхню без олії, щоб новий шар політури добре пристав до попереднього. Тампон при першому поліруванні рухають до кінця, а потім повертають на початок великими коловими рухами і починають другий ряд. 

Темп полірування повинен бути більш енергійним, ніж при ґрунтуванні. Політуру розводять спиртом (на 62 масові частини 13% політури додають 38 масових частин етилового спирту). Осад, що є в політурі, треба відфільтрувати.

Друге полірування роблять через добу після першого тією самою політурою, але трохи в швидшому темпі і зигзагоподібними рухами тампона.

Втретє полірують через одну-дві доби після другого трохи рідшою політурою (5—7%). Тампон рухають уздовж і впоперек поверхні, описуючи вісімки.

Завершальною операцією є виполіровування – видалення олії. На чистий тампон наливають трохи етилового спирту і роблять ним швидкі рухи (переважно вісімками) вздовж і впоперек виробу. 

Спрощений спосіб полірування дещо нагадує лакування з роз поліруванням пастою. На добре підготовлену поверхню пульверизатором або фарборозпилювачем наносять рівномірний шар політури, стежачи за тим, щоб на ній не утворились краплі. За один раз наносять п'ять-шість шарів політури і протягом 8—10 год. висушують. Так повторюють кілька разів, поки політура не закриє всі пори. Протягом п'яти діб виріб висушують, після чого шкуркою №200—280 знімають усі нерівності, а вже тоді полірують пастою хромовою або № 101, 286 або ж пастою для полірування автомобілів. Якщо поверхня матиме достатній блиск, її витирають спочатку ватою, змоченою в олії, а потім сухою.

Вощіння — це нанесення на поверхню деревини воскової пасти з наступним її розтиранням (роз поліровка), внаслідок чого утворюється м'який ніжний глянець.

Для вощіння можна приготувати одну з паст за рецептом, наведеним у таблиці.

Готуючи будь-яку пасту, доцільно на водяній бані розтопити воскові складники і окремо (також у водяній бані) скипидар, в гарячому стані змішати їх і охолодити до кімнатної температури.

При відсутності потрібних компонентів для приготування воскової пасти можна використати воскові мастики для підлоги або засоби для догляду за меблями “Искра-72”, “Лоск-72”, “Лоск ”.

Пасти наносять на поверхню пензлем з короткою щетиною і після висихання розтирають сукниною до утворення рівномірного блиску. Оскільки воскова мастика сама добре заповнює пори, застосовувати поро заповнювачі не потрібно.
Пасти для вощення

	Номер рецепта
	Компоненти, масові частини

	
	Скипидар

очищений
	Віск бджолиний
	каніфоль
	церезин
	парафін
	Бензин

	1
	2
	1
	
	
	
	

	2
	20
	8,5
	1,5
	
	
	

	3
	10
	
	
	6
	
	

	4
	6
	8
	
	
	
	6

	5
	18,5
	2,5
	
	1,3
	3,7
	

	6
	6
	0,6
	
	1,5
	2
	


Замість скипидару очищеного можна використовувати розчинник олійних художніх фарб.

Воскове покриття буде більш стійким та довговічним, якщо глянець після натирання сукниною закріпити сумішшю шелакового спиртового лаку з шелаковою політурою або політурою з домішкою до неї 5-7% воскової мастики. Наносять суміш тампоном, як і при поліруванні.

Прооліфлення — простий спосіб прозорого оздоблення. Виріб за допомогою тампона або пензля два-три рази вкривають оліфою, яку перед нанесенням підігрівають. Щоб вона швидше висохла, до неї домішують до 8% сикативу або 25% скипидару. Деревина, покрита оліфою, стає темнішою, тому для покриття темних порід деревини, зокрема дуба, застосовують таку суміш, масові частини: оліфа натуральна – 47; скипидар - 47; сикатив - 6.

Після нанесення першого шару оліфи поверхню добре просушують, потім шліфують дрібною шкуркою (№140-170) і наносять другий шар.

Якщо до оліфи домішати трохи краплаку, лазурі, ультрамарину або анілінового барвника, то покриття такою сумішшю називається лесуванням. Якщо ж для покриття взяти суміш оліфи із скипидаром (як для дуба) і домішати анілінового барвника, таке покриття називається глазуруванням. 

8. Методи і способи облагородження деревини. Незалежно від фактури для зміни природних декоративних властивостей деревини і економії запасу цінних порід існують слідуючи методи облагороджування деревини:

1. Методи, що не змінюють текстуру основної деревини, а лише підсилюють її, надаючи їй новий кольоровий тон. До цієї групи відносяться фарбування барвниками, протравлювання і відбілювання.

2. Методи, які поєднують текстуру основної деревини з нанесенням допоміжного імітаційного малюнку і зміною кольору. Нанесення текстури цінних порід деревини (імітація) виконується безпосередньо на поверхні основи.

3. Методи, імітуючи колір  і текстуру цінних  порід деревини при нанесені на поверхню лакофарбових матеріалів, пресовці і наклеюванні текстурних паперів, тканин, декоративних пластиків, плівкових матеріалів, паст, емульсій, порошків полімерів, металізації.

9. Відбілювання деревини. Часто на поверхні, яку підготовляють для прозорого покриття, є кольорові плями, забруднення. Видалити такі плями звичайним шліфуванням не можна, оскільки бруд просочується вглиб. У такому випадку поверхню деревини можна відбілити  розчином жавелевої кислоти (6-10 г) у гарячій воді (100 г)

Якщо відбілюють фанеровані поверхні, то розчин слід охолодити, бо фанера може відклеїтись. Розчин наносять на поверхню здебільшого за допомогою щітки з лика. Слід зауважити, що вдаватися до відбілювання треба тільки в крайніх випадках, бо кислота часто проходить в окремих місцях крізь фанеру, руйнує під нею клей, від чого вона відшаровується, утворюючи пустоти. Після відбілювання поверхню промивають розчином (який одночасно піднімає ворсу): сода кальцинована - 3; хлорне вапно - 15; вода (гаряча) - 100.

Спочатку в гарячій воді розчиняють соду, а після охолодження додають хлорне вапно і добре все перемішують. Цим розчином покривають поверхню два-три рази підряд, а потім промивають водою.

Білизна зберігається тривалий час на ясній деревині (осика, клен, тополя), інші породи під дією світлі  й повітря згодом втрачають її і набувають сіруватих або брудно-жовтуватих відтінків. Підбілені фанеровані горіхові або дубові вироби, які оздоблюють прозорим покриттям, довго зберігають чистоту і красивий вигляд, не змінюючи кольору натуральної деревини.

Добрим відбілюю чим засобом є розведений водою перекис водню, до якого додають аміак (25%) до з'явлення сильного запаху. Перекис водню можна замінити пергідролем (30%).

Замочена цим розчином поверхня добре відбілюється через дві—три доби і не потребує промивання. Змочувати треба всю поверхню, а не окремі плями, щоб тон її змінювався рівномірно. Горіхова поверхня іноді відбілюється так, що втрачає природний колір деревини. Тому її після відбілювання легенько шліфують уздовж волокон.

10. Фарбування деревини. Щоб підсилити натуральний блиск деревини цінних порід або надати деревині простих порід кольору і вигляду цінної породи, а іноді щоб вирівняти колір неоднакових за тоном частин деталей, деревину під прозоре покриття фарбують.
Фарбування деревини

	Під яку породу імітується (фарбується) деревина
	Деревина, яку імітують (фарбують)

	Чорне дерево
	Граб, клен, слива

	Червоне дерево
	Береза, бук, в'яз

	Морений дуб
	Дуб 

	Горіх 
	Береза, бук

	Сірий клен
	Береза, клен


При імітації (фарбуванні) деревини під більш цінну слід враховувати її особливості.

Як видно, береза найбільш універсальна деревина для імітації. Фарбувати можна природними барвниками потрібного кольору, штучними аніліновими або іншими, а також гуміновими барвниками; протравами, які є розчинами різних хімікатів.

Природні барвники готують з рослин. Відварами з тирси або стружок червоного дерева чи коренів марени можна фарбувати деревину в червоний колір, з лушпиння цибулі – у червоно-коричневий, з недозрілих плодів крушини – у жовтий, а з лушпиння грецького горіха або кори яблуні – у коричневий колір. Тон фарби підсилюється, якщо до неї додати галуну. Відваром кори вільхи або верби фарбують у чорний колір.

Природні барвники здебільшого стійкі і не змінюють свого кольору від дії світла. Застосовують їх переважно для художніх виробів.

Бейц (горіхова чи коричнева морилка — гуміновий барвник) продається у вигляді порошку або пасти. Це фарба коричневого відтінку, яку добувають з торфу, бурого вугілля тощо. Перед використанням її розчиняють у гарячій воді і фільтрують. Не даючи розчину охолонути, ним покривають зволожену поверхню. 

Штучні анілінові барвники, розчинені у розведеній кислоті, називають кислотними, а розчинені у воді з домішкою аміаку або спирті – основними, або спиртовими. Кислотний барвник виготовляють так: розчиняють порошок у невеликій кількості води і додають трохи оцту або оцтової кислоти. Коли порошок зовсім розчиниться, домішують галуну, якого беруть у два-три рази більше ніж порошку барвника.

Розчин старанно перемішують і доливають воду до потрібної концентрації.

Штучні барвники порівняно з природними менш світлостійкі.

Протрави для фарбування деревини .
11. Протравлення. Протрави — це розчини різних хімікатів, якими послідовно покривають дерев'яну поверхню. Той чи інший колір поверхні утворюється за рахунок реакції хімікату з деревиною або хімікатів між собою. Здебільшого колір пофарбованої поверхні буває іншим, ніж сам хімікат. Деякі породи деревини, що містять багато дубильних речовин (дуб, каштан, верба, вільха, ялина тощо), фарбують самим тільки розчином, тоді як інші (береза, бук, сосна) печатку покривають дубильною речовиною. Фарбування протравами стійке і дає яскраві тони. В таблиці наведені рецепти для фарбування деревини в різні кольори.

Для фарбування під горіх також готують два розчини. В половині води окремо розчиняють хромпік і марганцевокислий калій. На поверхню деревини спочатку наносять перший розчин, а через 10хв—другий.

Рецепт восьмий – під чорне дерево – готують з трьох розчинів, розчиняючи кожен компонент у 100мл води. Потім порівну змішують розчини хлористого аніліну та хлористої міді і наносять суміш на поверхню. Через 10 хв покривають третім розчином.

Дуб і деревину інших порід, що містять дубильні речовини, можна пофарбувати в коричневий колір так: в ящик або в невелику місткість кладуть деревину і ставлять посуд з гашеним вапном, куди наливають аміаку (25%-ного). Усе це добре закривають і залишають на кілька діб. За цей час деревина фарбується в коричневий колір на всю товщину.

Дубову деревину можна фарбувати в чорний колір настоєм в оцті залізних ошурків, який витримують протягом 5—6 діб. Потім рідину фільтрують і змащують поверхню виробу два-три рази. Можна цим розчином покрити деревину один раз, а потім, не даючи просохнути, нанести на нього горіховий бейц з розрахунку 250г бейцу на 0,75л води.

Щоб надати світлій дубовій поверхні темнішого кольору (пофарбувати під старий дуб), треба покрити поверхню розчином залізного купоросу у воді або розчином, виготовленим за таким рецептом у грамах:

- кальцинована сода                                        16;

- коричнева анілінова фарба (порошок)       20;

- синя фарба (порошок)                                  20;

- оцет                                                                  5;

- вода                                                               0,5.

Спочатку у воді розчиняють кальциновану соду (поташ), обидві фарби і кип'ятять суміш 20—30хв, а потім додають оцет. Розчин використовують гарячим.

Послідовність фарбування. Перед фарбуванням усю поверхню зволожують водою за допомогою ганчірки, оскільки на сухій поверхні покриття буде нерівномірним. Перед фарбуванням поверхню треба встановити горизонтально, а якщо це не можливо, то вертикально. Фарбувати треба швидко вздовж волокон, не роблячи пропусків, але й не проводячи щіткою або тампоном по одному місцю кілька разів.

Пофарбовану поверхню через 3—4 хвилини протирають тампоном або зволоженою ганчіркою, щоб видалити зайвий барвник.

Існує також спосіб термічного декорування деревини, який називається піротіпією. Слово “пір” в перекладі з грецького означає “вогонь ”, а “тіпія” – “відтиск, відпечаток ”. Піротіпія тільки технічно більш удосконалена, застосовується на сучасних деревообробних підприємствах. На спеціальних станках повільно обертаються латунні барабани, між якими повільно просувається березова дошка. По другу сторону барабанів виходить уже не березова, а “горіхова ” дошка. Це перетворення відбулося завдяки вогню. За допомогою піротіпії можна не лише імітувати цінні породи деревини, а і наносити на неї складні орнаменти і сюжети. 

12. Імітація деревини. Імітацію деревини можна виконувати текстурним папером. Друкування текстури на папері виконують на поліграфічному комбінаті. Текстурний папір може надходити на виробництво в рулонах або у вигляді формовок різної величини, призначених для відповідних деталей столярних виробів. 

Обклеєні таким чином поверхні потім покривають лаками, висушують, шліфують і полірують звичайними способами.

Для імітації текстури деревини в столярному виробництві застосовують також текстурну тканину. Тканину приклеюють способом накочування на спеціальному вальцювальному верстаті. 

Імітують деревину і плівковими матеріалами. Полівінілхлорідна декоративна плівка – тришаровий матеріал, який включає в себе полівінілхлорид ну плівку з друкованим рисунком, тонкий шар клею, що постійно липне (папір із спеціальним силіконовим покриттям на її зворотній стороні). Ця підкладка захищає плівку під час зберігання і транспортування. Наклеювати плівку можна ручним способом, попередньо знявши захисний папір. Накладену на поверхню відрізок плівки розгладжують м(якою щіткою зверху вниз і від центра до кромок.

13. Опорядження плитних матеріалів ламінуванням. Плитні матеріали опоряджують ламінуванням - суть його полягає в тому, що на підготовлену поверхню ДСП кладуть просочений смолою папір; сформований пакет поміщають між металевими полірованими прокладками і пресують в пресах при порівняно підвищеному тиску (2,5-3МПа) і температурі 140-145( С).

Опорядження декоративними пластиками здійснюється переважно паперово-шаруватими пакетами. Пакети пресують у гарячому пресі з кількох листів паперу, просоченого термореактивними смолами, при температурі 140(С і тиску 7МПа і більше. 

Крім перерахованих методів облагородження деревини існують і інші, більш складні способи: випалювання, металізація, гравіювання, тиснення, золочення, сріблення та інші.

14. Випалювання. Випалювання здійснюється при температурі 150ºС і вище. Деревина міняє свій колір, набуває коричневого тону. Непридатні для випалювання темні і тверді породи, а також які містять смоли і дубильні речовини. Найбільш придатні для випалювання липа, вільха, тополя, каштан. Деревина повинна бути достатньо сухою, без сучків та інших недоліків і відповідним чином підготовлена.

Випалювання можна виконувати також кислотами. Для цього деревину покривають воском або парафіном, а місця, які підлягають випалюванню, відчищають від них і обробляють кислотою.

Металізація – обробка деревини напиленням металу (оловом, латунню, бронзою, алюмінієм) у вигляді порошку або в розплавленому стані. Цьому виду обробки більше всього піддаються липа, дуб, ясен, клен. 

Гравірування здійснюється сильним струменем мілкого піску. Воно надає виробу матову фактуру. Особливо ефективне гравіювання поверхні в поєднанні з блискучою, гадкою, полірованою поверхнею деревини.

Тиснення – видавлювання за допомогою пресу на попередньо розм’якшеній деревини неглибокого рельєфного малюнка. Розм’якшення деревних волокон досягається пропаркою і наступною обробкою їх соляною кислотою.

Позолочення і сріблення здійснюється обробкою поверхні дерев’яного елементу тонкими листами золота або срібла (фольги). Наклеювання виготовляють, покриваючи поверхню  клейовою сумішшю – поліментом. 

На закінчення відмітимо, що текстура і фактура поверхонь обладнання і оздоблення виробів із деревини мають важливе значення в загальному художньому вирішенні інтер’єрів. Щоб підвищити загальний естетичний рівень житлових, громадських і промислових інтер’єрів, необхідно максимально використовувати природні декоративні властивості традиційних матеріалів, зокрема деревини, раціонально поєднуючи їх із новими полімерними матеріалами.
